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Obsah baleni
EN - Obsah baleni FR - Contenu du colis
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; ? A é @ Kabel adaptéru e——— ® 3mm imbusov{/ kli'é
Kabel adaptéru 3mm imbusovy kli¢

% & é Céble adaptateur | Clé Allen 3mm

m Kabel motoru osy Y
Kabel motoru osy Y
Cable moteur a axe y
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Instalace pomocnych dili
EN - Instalace pomocnych dild FR - Installer les organes auxiliaires

1

B Otocny knoflik
Otoc¢ny knoflik
Bouton rotatif
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2: Rozsifeni nebo zmenseni sklicidla
EN - Agrandir ou rétrécir le Chuck FR - Agrandir ou rétrécir le Chuck

® Spanner Clé anglaise

CS/DE / FR © 2022 ORTUR



Sroub M4*10mm
Sroub M4*10mm
Sroub Vis M4*10mm———

EEE]

Zebrikova

Celist

Zebrikova

Celist

Méchoire de I'échelle

FEE

5 CS/DE/FR®© 2022 ORTUR



CZ - Podle pfedmétu nastavit polohu Zebrikové Celisti, Ize zajistit na jinych otvorech pro Srouby, Ize také flipovat k
instalaci.

CS - V zavislosti na objektu Ize nastavit polohu celisti Zebfiku, Ize je zajistit do jinych otvordl pro Srouby, Ize je také
otacet pro instalaci. R i R )

FR - Selon I'objet pour ajuster la position de la machoire de I'échelle, peut étre verrouillé sur d'autres trous de vis,
peut également étre retourné pour l'installer.
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DeepL Subscribe to DeepL Pro to translate larger documen
Visit www.DeepL.com/pro for more information.

4 Sroub M4*10mm
. Sroub M4*10mm
B Ctvercova Celist B Sroub Vis M4*10mm
Ctvercova celist
Machoire carrée
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CS - CtyFhranné Celisti a Zebrikové &elisti, vyberte si prosim jednu sadu podle objektu, ktery chcete instalovat a
pouzivat.

CS - CtyFhranné Celisti a Zebrikové &elisti, vyberte si prosim sadu podle instalovaného a pouzivaného objektu.
FR - Machoire carrée et échelle, choisissez un ensemble fonction de I'objet a installer et a utiliser.
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B Stud
Studs
étalon

CS - Cep je vhodny pro kulové predméty, upravte prosim montazni polohu &epu a velikost prodlouzeni skli¢idla
podle velikosti pfedmétu.

CS - Sroub je vhodny pro kulovité predméty, upravte prosim montazni polohu Sroubu a velikost prodlouzeni
sklicidla podle velikosti predmétu.

FR - Le goujon convient pour les objets sphériques, veuillez ajuster la position de fixation du goujon et la grosseur
d'extension du goujon en fonction de la taille de I'objet.
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B Konik Konik
Porte - fronta
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Nastaveni uhlu sklic¢idla
EN — Nastaveni Uhlu skli¢idla FR — Réglage de I'angle de Chuck

CS - Uvolnénim knofliku nastavte uhel skli¢idla, maximalni nastavitelny dhel je 180°.

CS - Uvolnénim knofliku nastavte thel skli¢idla, maximalni nastavitelny thel je 180°. FR - Relachez la poignée pour
ajuster I'angle du mandrin, I'angle maxal réglable est de 180°.
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Pripojeni stroje

CZ - Pfipojeni stroje FR — Connexion de la Machine

CS - "Kabel motoru osy Y" je pripojen ke kabelu s oznacenim "Y" na stroji.

CS - "Kabel motoru osy Y" je pripojen ke kabelu s ozna¢enim "Y" na stroji. FR - Le "cable moteur a axe
Y" est relié au cable avec la marque "Y" sur la machine.

[ Kabel motoru osy Y

Kabel motoru osy Y Cable
moteur a axe y
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1: Stroj ptipojeny k ORTUR
DE - Stroj p¥ipojeny k ORTUR FR - Machine connectée a ORTUR

E YRR motorovy
kabel Y R R cable
moteur

OLM2PRO S1/S2

|

2: Stroj pripojeny k AUFERO
DE - Stroj pfipojeny k AUFERO FR — Machine connectée a AUFERO

ALl AL2

I

CS - Odpojte kabely Y1 a Y2 z AL2 a pfipojte kabel Y1 ke "Kabelu motoru osy Y".
CS - Odstrante kabely Y1 a Y2 z AL2 a pfipojte kabel Y1 ke "kabelu motoru osy Y". FR - Enlevez les cables Y1 et
Y2 de AL2, et connectez le cdble Y1 au "cable moteur a axe y".
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Jak pouzivat YRC v aplikaci LaserGRBL
EN - Jak pouZivat YRC v LaserGRBL FR — Comment utiliser le CRJ au LaserGRBL

CZ - Tlacitko YRC odkaz ke E . E

staZeni: CZ - Tlacditko YRC odkaz ke -

stazeni:

https://ortur.tech/documentation/YRC/YRC_Button_LaserGrbl.zip E "
] -

CS - Kliknéte pravym tladitkem mysi na prazdné misto a kliknéte na tlacitka Importovat
vlastni.

CS - Kliknéte pravym tlacitkem mysi na prazdnou oblast a kliknéte na tlacitka Import User
Defined.

CS - Tlacitko Import po pripojeni stroje.
CZ - Schaltflache Importation aprés connexion de la machine. FR
- Importation bouton aprés connexion de la machine.
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% Loce Disk (C)
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Fae name: [vee

YRC Buson

Import custom button

Zgpeution

Remove actual buttons? Select yes to remove, no to keep.

Cancel

Clomd

Yes:

CZ - Vyberte tlacitko Stahnout filtr a otevrete jej, poté kliknéte na Ano ve vsech vyskakovacich oknech.
CZ - Vyberte Schaltflachendatei, 6ffnen it a kliknéte na Yes ve vsech vyskakovacich oknech. FR -
Sélectionnez le fichier télécharger et ouvrez-le, puis cliquez sur oui dans toutes les fenétres pop-up.

AR AT ET

Remove button

ne: now

Engraving myths and truth (video)

I Edit button I

sn

ltatus: Idle .

CS - Kliknéte pravym tlac¢itkem mysi na tlacitko v ¢erveném ramecku a poté kliknéte na tlacitko upravit.
CS - Kliknéte pravym tlacitkem mysi na tlacitko v cerveném ramecku a vyberte moznost Upravit. FR - Cliquez

a droite sur le bouton

de la boite rouge, puis sur le bouton modifier.

CS - Zmérte

) —" CS - Zmérte obvod predmétu pomoci metru.
f'lo' 1. ‘2’ 3] obvod predmétu pomoci metru. FR - Zjistéte si pomoci
| S S, . S rubanu, zda je predmét v poradku.
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5 Custom Button [ =]

Type Butten ~
Inage  GCode

$22=0
[]mmw@gggk—————mﬁ

Caption |m: |

Taol Tip |us= & tape measure to measwre the perimeter of the ﬁm|

Enabled |Wlways v

— Use dot as decimal separator

— Suppert math expression in square brackets: i.e 60 X[left5]
T [botton—5]

— hvailsble varisbles: left, right, top, bettem width height.

(and more)

See https:/Aasergrbl. comfusaze/oustom—buttons,

Subscribe to DeepL Pro to translate larger documen
Visit www.DeepL.com/pro for more information.

fez=0

CS - Zadejte obvod do ¢erveného ramecku a kliknéte na
tlacitko Ulozit. CS - Zadejte obvod do ¢erveného ramecku
a kliknéte na tlacitko UloZit.

FR - Entrez dans le périmeétre dans le cadre rouge et cliquez
sur enregistrer.

&) [Ms USB SERIAL STREAM CONNECTE
&) ortur Laser Master 3 Ready!
&) OLF:205_RC25.

"

bt =

15 CS/DE/FR © 2022 ORTUR

&) OLH:OLM_ESP_PRO_V2.4B.

&) OLM:GENERAL.

& GrblHAL 1.1f ['$" or '$HELP' for h_
@ sx

unlecked]



https://www.deepl.com/pro?cta=edit-document&pdf=1

CZ - Kliknutim levym tlacitkem mysi se parametr effktivizuje.
(Poznamka: U objektd s riznymi obvody je tfeba je upravit na odpovidajici obvody!) CS - Kliknutim
levym tlacitkem mysi se parametr effektuje.

(Pozndmka: U objektd s riznymi obvody je tfeba tyto obvody upravit na odpovidajici obvody!) FR - Cliquez a gauche
pour que le parametre soit efficace.

(poznamka: pro predméty, které maji odpovidajici Cisla, je nutné je transformovat do odpovidajicich Cisel!)

CS/DE/FR©20220RTUR



affected!

D=k

Jak pouzivat YRC v aplikaci LightBurn

7
CZ - Pokud nepouzivate YRC, kliknéte na toto tlacitko, jinak bude normalni pouzivani affected!
CZ - Pokud nepouzivate YRC, kliknéte na toto tlacitko, jinak bude normalni pouzivani

FR - Si vous n'utilisez pas YRC, cliquez sur ce bouton, sinon I'utilisation normale sera affectée!

EN - Jak pouZivat YRC v LightBurn FR — Comment utiliser le CRJ au LightBurn

1 Cuts / Layers  Move  Consele
Baady
|| B0 | ET | e
v CS - Upravte moznosti v ¢ervenych rameccich.
Orves Ofrme || Swe Cods || Ban Code CS - Upravte moznosti v éervenych rameccich. FR -

L Heme | Go to Origin Start Pree |mm. T ]7% Modifie les options dans les images rouges.

Job Origin Q 0
O® Cut Selected Graghies |f!' I S—C

@9 Use Salaction Origl ~4- Show Last Position
B0 Optimize Cut Path Optisization Settings
Devices  COM4 v o v

CS - Do okna konzoly zadejte $22=0 a stisknutim klavesy Enter

odeslete prikaz.
CS - Do okna konzoly napiste $22=0 a stisknéte klavesu Enter

pro odeslani prikazu.
FR - Entrez 22 $=0 dans la fenétre de la console et appuyez sur

Enter pour envoyer la commande.
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[pravER versIoN: 2z0327]

[BXIVER OPTIONS:vd 4. 1-dirty]
[EOARD Ortur Laser Master 3

| [WIFX MAC:84:F7:03-85:86; 58]

[1F:192.1€8,5.1]

[FLUSIN: Fover Detecter vl 0]
[PLUGIH: Pover Control v1.0]
[PLUGIN: gyroscope sensor vi.0)

| [FPLUSIN: Trinwmic 0,09]

[PLUGTH: SICARD v1 0]
[PLUGTN: ESF32 WeMT v0. 03]
[PLUGIH: GADGET 1 00]

s v
|Shoe u11 OB
Macral Macro2
Macrod Macres

Cuts / Layers  Move  Comsole



file Edt Tooks Amange LaserTools Wndow Language Help

D)bBD o# Print and Cut 4
L . , ©  Calibeste Camera Lems
C G ¥ PR . 7 v ¢
o B @ cobecomen tignmert CS - Upravte moZnosti v ¢ervenych rdmeccich.
| e CS - Upravte mozZnosti v €ervenych rameccich. FR -

Q ¢ - Foaus Test Modifie les options dans les images rouges.
l B interval Test

D 335 Material Test

A~ @

Centter Finder

% Rotary Setup - Light8urn 1.2.01

Rotary Type

O Boller

OB Mirror Dutput to Retery

63 662em 3 Object Diwnater

| 200| 000sm 3 |cim-t‘-mc.
Cuca

CS - Zméfite obvod predmétu pomoci metru. CS - Zmérite
obvod prfedmétu pomoci metru. FR - Zjistéte si pomoci
rubanu, zda je predmét v poradku.

CS - Vyberte "Chuck", oteviete "Enable Rotary", vyberte "Y Axis" a filtr v parametru 96mm.
CZ - Vyberte "Chuck", 6ffnen "Enable Rotary", vyberte "Y Axis" a zadejte parametr 96mm. FR - Sélectionnez
"Chuck", ouvrez "activer le rotatif ", sélectionnez "Y Axis" et remplissez le paramétre 96mm.
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[ [oeIVER ESFR2S2]
[PRIVER VERSION: 220327]
[BXIVER OPTIONS:vd.4. 1-dirty]
[EOARD Ortur Laser Master 3]
| [WIFX MAC: 84 F7:03:25:85: 58]
[17.192. 168 5.1]
[FLUGIN: Fover Detecter vl 0]
[PLUGIH: Povar Control v1.0]
| [PLUGIN: gyroscope sensor vi.0)
| [PLUSIN: Trinwmic ¥0,09]
[PLUGTH: SICARD v1 05]
[FLUGTN: ESP32 WebUT 0. 03]
[PLUGIH: GADGET v1 00]
| ok

-

CS - Pokud nepouZivate YRC, zadejte do okna konzoly $22=1 a stisknéte klavesu

Enter pro odeslani prikazu.

CS - Pokud nepouZivate YRC, zadejte do okna konzoly $22=1 a stiskné&te ENTER pro
odeslani prikazu.
FR - Lorsque vous n'utilisez pas YRC, entrez 22 $=1 dans la fenétre de la console,
puis appuyez sur enter pour envoyer la commande.

| v
= Fe o]
Macrod Macral Macro2
Macro3 Macrod Nacy oS
Cuts / Layers  Move  Comsole

Stroje jinych znacek pouzivaji YRC
EN - Stroje jinych znacek pouZivaji YRC FR — D'autres machines de marque utilisent YRC

1: LaserGRBL

AR AR MERRE
./ 2 ﬂ > ’ Remove button
Sansas Boneme Ganes et L1 2 Edit button
ne: now Engraving myths and truth (video) S[1.d I i I !tatus: Idle
Custom Button
Typs Button CS - Stroje rtiznych znacek maji rdzné hodnoty otacek. Pfislusné hodnoty musite
Tmage  GCode financovat aupravitsami.

$22=0
$101F[9800 freasure perimster]

CS - RUzné znacky stroji maji rizné hodnoty na otacku. Pfislusné hodnoty musite
financovat a ménit sami.

FR - Les différentes marques de machines ont des valeurs de rotation différentes.
Vous devez trouver et modifier vous-méme les valeurs correspondantes.
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2: LightBurn

[ S Rotary ‘aw L-g;ﬁtb;m}_\i\‘ ] 7 x
Fetary Type
Sl CS - Stroje rGiznych znaéek maji rizné hodnoty otacek. PFislusné hodnoty musite
financovat aupravitsami.
O Mallar | CS-Rzné znacky strojd maji rizné hodnoty na otécku. PFislusné hodnoty musite

financovat a ménit sami.
FR - Les différentes marques de machines ont des valeurs de rotation différentes.

S Rachte Actacy Vous devez trouver et modifier vous-méme les valeurs correspondantes.

O Rirvor Oatgat te Motury

Kotury Auis R
s | w00 3 I.. Jer rotation
® 1 hsis
)T Mxis 63 Gh2em 3| Objeot Diwmater

O A Mis
200 000ma & Cireunfererse

o] e |

3 ; 8 é R
L =
[ Kabel adaptéru
Kabel adaptéru
Cable adaptateur

- CS - Prostfednictvim "adaptérového kabelu" mizete pfipojit
4 stroje jinych znacek.
CS - Stroje jinych znacek muZete pripojit pomoci

"adaptérového kabelu".
‘ FR - Grace au cable "adaptateur", vous pouvez connecter des
machines d'autres marques.

Test
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(Adresa: No. 1 Building, Ruijin Science and Technology Industrial Park, Changping, Dongguan 523558, Guangdong, China (CZ)
Adresa: No. 1 Building, Ruijin Science and Technology Industrial Park, Changping, Dongguan 523558, Guangdong, Cina

(FR) Adresa: No. 1 Batiment, Ruijin la science et de la technologie du parc industriel, Changping, Dongguan 523558, Guangdong, Chine

5"

Youtube Instagram Twitter Podpor Facebook
a
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